Pneumatische
Forderung
empfindlicher
und schieiiender
Stoffe

Viele Stoffe, die bisher nicht lang-
sam pneumatisch transportiertwer-
den konnten, kdnnen nun mit dem
PLI\Verfahren schonend pneuma-
tisch gefordert werden. Unabhan-
gig von dessen KorngroBenvertei-
lung wird die Forderluftan den Stel-
len in die Forderleitung injiziert, an
denen sichmomentan infolge einer
Pfropfenbildung ein erhohter Druck
einstellt. Die Fordergeschwindig-
keit bleibt minimal. Das Fordergut
kann in den Forderpausen in der
Forderleitung verbleiben. Das Ubli-
che schleiBende Leerblasen unter-
bleibt.Dernachste Fordertakt startet
mit derdem System eigenen gerin-
gen Fordergeschwindigkeit.

Obwoh!l die Komponenten auf
kleinste Druckanderungen anspre-
chen, arbeiten sie auch bei 6 bar
Forderdruck sicher.

FurVersuche mitihren Problempro-
dukten stehtin unserem Technikum
eine Versuchsforderanlage zurVer-
figung.

Pneumatic
conveyance of
sensitive

and abrasive
materials

Many materials which could not be
conveyed slowly by means of pneu-
matic transport before can now be
conveyed carefully by means ofthe
slug air injection process. Indepen-
dant of the material’'s grain size dis-
tribution, the conveying air is injec-
ted into the conveying line at points
where the pressure is momentarily
increased due to slugs which have
produced there. The conveying
speed remains minimal. The mate-
rialcan remain in the conveying line
during the conveying breaks and
the usual emptying of the convey-
ing line which causes considerable
wear is unnecessary. The next con-
veying cycle startswith the system'’s
typical low conveying speed.

Although the components respond
to the slightest difference in pres-
sure, they also operate safely at a
conveying pressure of 6 bar.

For your problematic products, a
test conveying system is at your di-
sposal in ourworks.

Transporteur
pneumatique
pour pulverulants
abrasifs

et delicats

Jusqu'a ce jourde nombreux pulvé-
rulents ne pouvaient étre véhiculés
en phase dense a vitesse lente, a
travers les canalisations de trans-
port pneumatique. A présent, avec
les transporteurs pneumatiques sy-
steme PLI, ces produits sont trans-
portés facilement, indépendam-
ment de leur granulemétrie. Sur la
canalisation de transportdes injecti-
ons d'air pilotees par des detec-
teurs, relancent les débuts d'ob-
struction de la tuyauterie, tout en
conservant au produit une vitesse
de transport lente.La vidange de la
canalisation en fin de cycle,qui use
considérablement la tuyauterie, est
superflu. Le prochain cycle redém-
arre avec le minimum de vitesse,
nécessaire a 'avancement du pro-
duit.

Bienque les équipements réagis-
sent a des différences de pression
faibles, le systteme reste fiable a
6 bar.

Pourvos produits particuliers, nous
disposonsdans notre centre techni-
que d'une installation d'essai.
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Prinzipieller Aufbau Basic scheme Principe de montage
® 1 ® @ Begleitleitung ®Tracing line @ Réseau air comprimé
@ Drosselstelle @ Restrictor @ Reducteur
® Schieber @ Inlet slide @ Piston
@Ventilfeder ®Valve spring @Vanne a ressort
@ Fiihlstelle 1 ® Sensing point1  ® Palpeur 1
® Flhlstelle 2 ® Sensing point2 ® Palpeur2
@ Einspeisstelle @ Feed point @ Orifice d'injection

P e e S e e e @® Forderleitung ® Conveying pipe @ Canalisation de transport

Grundstellung: kein Pfropfen im Bereich der Fuhistelle 1;
p,=P,; es wird keine Luft eingespeist

Basic position: no slug at sensing point 1;
D, = P,; NO air injection

Position de base: pas de bouchon détecté par le pelpeur 1;
D, =P.; pas d'injection d'air

_ il _|' __“;5 Schaltstellung: ein Pfropfen ist im Bereich der Flhlstelle 1;
=== s —~=l p; > p.; es wird Luft eingespeist
. \-,f i | Switch position: a slug is at sensing point 1;
< P l. P2 r P, > p.; air is being injected
— ‘ { BQOQ JUT —— Position _d_‘irjeption: bouchon detecte par le pelpeur1;
N Jal o8~ it p; > P, injection d'air

Grundstellung: kein Pfropfen im Bereich der Fiihlistelle 1;
P, =p.; es wird keine Luft eingespeist

Basic position: no slug at sensing point 1:
P, =P, NO air injection

Position de base: pas de bouchon déetecteé par le pelpeur 1;
P, =p.; pas d'injection d'air
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