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KLEIN-DruckgefaBforderer
Bauart T

Der bewdhrte Forderer flir den pneu-
matischen Transport trockener, kirniger
und rieselfahiger Schiittgiiter nach

dem Schubforderverfahren.

Die Schubforderung ist eine diskonti-
nuierliche Gefabforderung; sie arbeitet
im Wechsel "Fiillen-Firdern”. Dabei
driickt ein Treibgas (Luft) das zu trans-
portierende Schiittgut aus dem Druck-
gefaliforderer durch eine Farder-
leitung. Beim Fordervargang ist un-
mittelbar hinter dem DruckgefaBfirde-
rer der Forderleitungsquerschnitt noch
vollstéindig gefillt. Je nach Einstellung
und Produkteigenschaften bilden sich
nach entsprechender Forderstrecke
Pfropfen, deren Abstande sich mit zu-
nehmendem Forderweq vergroliern.

Es tritt jedoch keine Flugfirderung auf.
Der Druckgefaliforderer T ist besonders
zur Forderung trockener, kirniger und

rieselfahiger Schiittgliter geeignet.

Bei jedem Fordertakt wird nur der In-
halt des Druckgefalies in die Forder-
rohrleitung entleert. Die Forderrohrlei-
tung bleibt gefiillt, damit jeder neue
Fordervorgang gegen die volle Leitung
begonnen werden kann.

Dieses Verfahren vermindert den
VerschleiB der Forderleitung und den
Abrieb des Schiittgutes erheblich,

Forderanlagen mit diesem Druckgefafi-
forderer sind villig gekapsell, arbeiten
weitgehend abrieb-, zerstorungs-,
entmischungs- und reaktionsfrei.

Sie sind raumsparend, wartungs-

und gerauscharm.
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30 Jahre Erfahrung in Ent-
wicklung und Produktion

Das sind die Vorteile des DruckgefaB-
forderers Bauart T:

B Staubdichte, axial und angular ein-
stellbare Zulauf-Rohrbefestigung:
kein Staubaustritt, montagefreundlich.

B Groler Einlaufquerschnitt des
Kegelverschlusses: kurze Fiillzeit.

B (nstallation in Blockform:
die Installation kann auch vom

Forderer gelist montiert werden.

B Alle elektrischen Anschliisse
sind an einer Klemmleiste zusam-
mengefalit: montagefreundlich.

B Zur Steuerung werden robuste
Ventile verwendet.

T 354 und T 504

B Dreipunktauflage: sicherer Stand
ohne aufwendige Befestigung.

W Betrieb automatisch und manuell
maglich: allen Betricbserfordernissen
anpalbar.

W VerschleiB- und wartungsarm:
es bewegen sich keine Teile im
Férdergut.

W Besonders wartungsfreundlich.

B Geringe Forderluftmenge:
wirtschaftlich und nur kleine Filter
an den Empfangsbehéltern notig.
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Der KLEIN-DruckgefaBforderer Bauart T ist
in vielen Industriezweigen zu Hause.

Die DruckgefaBfarderer T werden als Schubférderanlagen
eingeselzt in den Bereichen:

GieBerei- und Stahlwerksindustrie, chemische und pharma-
zeutische Industrie, Glas- und Keramikindustrie, Kunststoff-
industrie, Nahrungs- und Futtermittelindustrie, Steine- und
Erden-Industrie, Besandungsanlagen fiir Schienenfahrzeuge

Abmessungen:

Typ A B C D E F G H ‘
ON 4] DN i
T 511072 (1421 100 1400 140 104" 65 1239

T354 1535185 200 800 350 170 100 1836
1504 1615 185 200 11000 350 170 125 1916

354




Aus unserem Lieferprogramm:

Pneumatische Fordertechnik

Pneumatische Forderanlagen mit Druck-
geféBforderer flir trockene, rieselfahige,
abrasive und abriebempfindliche Stoffe

B Schubférderverfahren fiir kbrniges
Gut wie z. B. Quarzsand

B S-Forderverfahren fiir Staubgut
wie z. B. Bentonit, Kohlenstaub
und Additive

B PLI-Verfahren fiir verschleiBarmes
Fordern von abrasiven Stoffen
mit breitem Kornspektrum
Kernsand-Mischtechnik
Aufbereitungs- und Verteilanlagen mit
B Kernsandmischer STATORMIX
oder
B Chargen-Schwingmischer SM
Regeneriertechnik

B Altsand-Riickgewinnungsanlagen

B Regenerierstufe ROTAREG zur
Verbesserung der Altsandqualitat

Fotos: DruckgefaBforderer SP-HL
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