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STATORMIX-Fakten

Der STATORMIX bietet mit seiner
vertikalen Trommel ein bewéhrtes
und effizientes Mischprinzip mit
hoher Mischintensitit. Die hohe
Mischintensitat resultiert aus einer
intensiven, rdumlichen Bewegung
des Sandes in einem Zweikam-
mersystem mit zwischengeschal-
tetem Stator.

Der Mischer verfiigt Giber eine
sehr verschleiBfeste Ausriistung,
die durch eine spezielle Herstel-
lungstechnologie erreicht wird.
Hierdurch ergibt sich eine lange
Lebensdauer des Mischmantels
und der Mischwerkzeuge im
Dauerbetrieb. Die Mantelseg-
mente und das Mischwerkzeug
sind einzeln austauschbar.

Der stirnseitige Deckel ldsst sich
komplett 6ffnen und wegschwen-
ken. Dadurch ist der gesamte
Mischer-Innenraum gut zugang-
lich.

Das Mischwerkzeug ist nach dem
Losen von nur einer Schraube her-
ausnehmbar und kann auBerhalb
des Mischers, z. B. im Strahlhaus,
sehr einfach gereinigt werden.

Nach Beendigung der Mischzeit
wird die gesamte Sandmenge
aus dem Mischer ausgetragen.
Es bleibt nur eine sehr geringe
Restsandmenge im Mischer.
Hierdurch kénnen verschiedene
Sande nacheinander gemischt
werden, ohne daB Vermischun-
gen auftreten.

Der Mischer verfiigt iiber ein
Selbstreinigungssystem:

B Durch die Kontur des Misch-
werkzeuges wird jeder
Punkt in der Mischtrommel
erreicht und abgestreift.

B Mit zwei Luftreinigungs-
systemen werden Sandreste
von den inneren Fldchen des
Mischergehduses und vom
umlaufenden Werkzeug
entfernt.

B Nach jedem Mischtakt
kénnen mit trockenem Sand
die anhaftenden Reste aus
der Mischtrommel und vom
Mischwerkzeug entfernt
werden.



Der STATORMIX

B hohe Mischintensitit

auf die Kernmacherei abgestimmte Leistung
Teilchargen in weitem Umfang maglich

geringe Verschmutzung des Mischer-Innenraumes
Dreifach-Reinigungssystem

gute Zugénglichkeit des Mischer-Innenraumes
geringster Verschleil3

nach dem Austrag keine Sandreste im Mischer
sparsamer Energieeinsatz

keine Sanderwirmung

keine Losungsmittelverluste



Mit dem STATORMIX-Mischprinzip
werden in kurzer Zeit optimale
Mischungen erzeugt. Bindemittel-
einsparungen sind maglich.
Dadurch ergeben sich gute
VerschieBbarkeit des Kernsandes,
geringer GasstoB und leichte
Entkernung.

Die Homogenitit der Mischung
ist weitgehend unabhingig vom
Fiillungsgrad des Mischers. Die
ChargengroBe ist sehr gut auf
den momentanen Kernsand-
bedarf anpaBbar. Hierdurch ist
gewdhrleistet, daB immer frisch
gemischter Kernsand zur Ver-
fligung steht.

ChargengroBe 151 34 80|
Chargengewicht : ca.50kg ca. 120 kg
Mischleistung max. * ca.5th  ca9th
Antrieb 55kw  5/10 kw

* bezogen auf Quarzsand F32 Cold-Box-Bindemittel

Entwicklung der Biegefestigkeit iiber der Mischzeit *
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** gemessene Sofortfestigkeit mit einem Cold-Box-Bindemittel (Beispiel)

Biegefestigkeit abhingig vom Fiillungsgrad *
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STATORMIX 122 mit Dosierstation und Verteilwagen STATORMIX 22 mit Verteilwagen
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2 STATORMIX 53 mit Sand- und Additivwaage STATORMIX 123 mit Sand-
und Additivwaage

Dosiergerate fiir Cold-Box-Binder STATORMIX 22 Kompaktanlage



Besondere Merkmale und Vorteile
der KLEIN-Bindemitteldosiergerite
Typ BDG

Die KLEIN Balgdosiergerite BDG
wurden speziell zur Dosierung
von chemischen Bindemitteln fiir
GieBereisande entwickelt. Die
Bauweise ist einfach und robust.

Aufbau:

B Edelstahlbalg

B beidseitig angeschweiBter
Flansch

M innenliegende AusstoBoffnung
und Ansaugdffnung

B Betiitigung durch normale
Druckluft

M Ansaugen mittels
Federkraft

Merkmale:

B Volumendosierung, daher viskosi-
tatsunabhingig
B keine mit dem Bindemittel in
Beriihrung kommenden Dichtungen
B garantierte Wiederholgenauigkeit
+05%
B Die Balgdosiergerite sind wartungs-
frei.
B Das Einstellen der Dosiermenge ist
einfach:
a) manuell stufenlos mit
Einstellschraube
b) tiber Wahlschalter zwei abruf-
bare Bindermengen, manuell
verdnderbar
¢) stufenlos automatisch nach
Rezepturanforderung

Bindemitteldosiergerdt Typ BDG

Stufenlose Dosiermengeneinstellung Zweifach-Dosiermengeneinstellung

Balgdosiergeriit: Dosiergenauigkeit, (Beispiel)

Streubereich der dosierten Menge, (Max-Bereich)
Garantierte Dosierabweichung

AusstoBmenge [ g
Dosiermengenschwankunasbereich ca. £ 0,4 g
555,000 ) ¥
Bereich + 0,5 % lentspricht + 0,07 %)
552,000
MaxWert 549,2 g Mittelwert 5488 g MinWert 548,4 g
549,000

il 1 1 1

. =
546,000

Bereich + 0,5 %

L

542,000 s

Maximale Schwankungen van19 MeBwerten



Sanddosierung Typ SDG volumetrisch Sanddosierung mit Gewichtsmessung

STATORMIX 53 Binderdosiereinheit mit Tagesbehaltern

STATORMIX-Mischanlage mit:
STATORMIX 22, Sandddosiergerat und Binderdosierung



Aus unserem Lieferprogramm:

Pneumatische Fordertechnik

Pneumatische Férderanlagen mit Druck-
gefiBforderer fiir trockene, rieselfihige,
abrasive und abriebempfindliche Stoffe

M Schubférderverfahren fiir kérniges
Gut wie z. B. Quarzsand

B S-Forderverfahren fiir Staubgut
wie z. B. Bentonit, Kohlenstaub
und Additive

M PLI-Verfahren fiir verschleiBarmes
Fordern von abrasiven Stoffen
mit breitem Kornspektrum

Regeneriertechnik
B Altsand-Riickgewinnungsanlagen

M Regenerierstufe ROTAREG zur
Verbesserung der Altsandqualitit

Engineering, Montagen und After-Sales-Service

KLEIN Anlagenbau AG
A Konrad-Adenauer-StraBe 200
D-57572 Niederfischbach
L E I Telefon 0 27 34 / 5 01-3 01
‘ , Telefax 0 27 34 / 5 01-3 27
e-mail: info@klein-ag.de

Anlagenbau AG http://www.klein-ag.de



