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DruckgefaBforderer SP-HL

Der KLEIN-DruckgefaBforderer SP-HL fiir die kontinuierliche Férderung von trockenen, kérnigen und rieselfahigen
Schiittglitern, wie Quarzsand und dhnliche Produkte.

Der DruckgefaBforderer SP-HL speist das Fordergut kontinuierlich in Portionen aus dem drucklosen Vorbehilter in
die mit dem Forderdruck beaufschlagte Férderleitung. Durch extrem kurze Fiillphasen und konstante Lufteinspeisung
in die Forderleitung entsteht ein gleichmaBiger, ununterbrochener Forderstrom. Damit wird im Gegensatz zu
konventionellen DruckgefaBforderern, bei denen der Forderstrom zum Abbau des Firderdruckes und zum Nachfiillen
des Fordergutes in den Druckbehilter unterbrochen wird, erreicht:

@ hohere Transportleistungen
@ wesentliche Energieeinsparungen

® geringerer VerschleiB3 an Forder-
leitungen und Férdergut

1 Druckbehdilter

® sehr kleine BaugroBe 2 Einlaufgehéduse mit
KegelverschiuB3
) 3 Auslaufgehduse _ F B
@ entfallen der behdrdlichen Uber- 4 WREIR-EEE
wachungspflicht . ;
5 Lufteinspeisung
6 Schauglas
@® geringere Abluftmenge und 7 Beliiftungsflansch
Filterbelastung 8 Entliiftung

® integrierte elektropneumatische
Taktsteuerung, die von nur einem
induktiven Schalter getaktet wird.
Wartungsintervalle werden ange-
zeigt, eine Stérmeldung steht
zur Verfligung

@® fiir sehr hohe Férderleistungen
arbeiten zwei SP-HL als Tandem-
anlage auf eine gemeinsame
Forderleitung

® der Wartungsaufwand ist gering,
VerschleiBteile sind leicht
zugénglich

@ [uftgespiilter Kegelverschluss



Arbeitsweise des KLEIN-DruckgefaBforderers SP-HL:
kontinuierlich, einfach, problemlos

1. Fiillvorgang
Der Einlaufverschluss ist gedffnet, Produkt [duft ein. Der Fiillvor-
gang ist zeitgesteuert. Die Klappe des Auslaufventils wird von
der SchlieBfeder und vom Luftdruck in der Férderleitung auf die
Dichtkante der Auslauféffnung gepreBt.

2. SchlieBvorgang
Durch einen Balgzylinder angetrieben, bewegt sich der
Einlaufkegel auf die Kegeldichtung zu. Gleichzeitig spiilt die
aus einem Disenring austretende Luft den Verschlussbereich
produktfrei. Dadurch wird der Einlauf verschleiBarm
luftdicht verschlossen.

3. Fordervorgang
Die weiter aus dem Diisenring strémende Luft baut
im DruckgefiB den Forderdruck auf. Wird der in der
Forderleitung herrschende Luftdruck Gberschritten,
tffnet sich das Auslaufventil und das Produkt strémt
in die Forderleitung.
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4. Schaltvorgang/Entliiftungsvorgang
Ist der Druckbehilter geleert, hebt eine
Blattfeder die Klappe des Auslaufventils
gegen dessen Dichtsitz. Dabei wird die
induktive Minimum-Sonde betétigt.

Die Luftzufuhr in den Druckbehilter
wird unterbrochen und der Balgzylinder
des Einlaufverschlusses entliiftet. Das
Entliiftungsventil 6ffnet und der Uber-
druck entweicht aus dem Druckbehdlter.
Nach dem Druckabbau fallt der Einlauf-
kegel durch sein Eigengewicht nach
unten und gibt den Einlaufquerschnitt
frei. Der nachste Fillvorgang beginnt.




Mogliche Forderleistungen fiir konventionelle Sandforderer
und den Forderer SP-HL
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Firderleistung f(tfh)

/= SP-HL-Tandem, DN 125

—  T-Firderer, DN 125
SP-HL, DN 80

T-Firderer, DN 80

Férderweg L* /m

Die Werte gelten fiir Quarzsand F32 und &hnliche Kdrnungen. Die Férdergeschwindigkeit ist im Beispiel fiir beide
Forderer gleich und unterhalb des Bereiches in dem Erschiitterungen der Férderleitung und verstirkter Abrieb auftre-
ten. Der SP-HL benotigt meistens keine Zusatzluft im Verlauf der Forderstrecke.

Energieeinsparung des SP-HL gegeniiber
konventionellen Sandforderern
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Ausgang ist die von einem konventionellen Sandférderer liber einen Férderweg erreichbare Férderleistung und die dazu
vom Kompressormotor verbrauchte elektrische Energie. Der Vergleich zeigt das Einsparpotenzial des SP-HL.






Aus unserem Lieferprogramm:

Pneumatische Fiordertechnik

Pneumatische Forderanlagen mit Druck-
gefiaBforderer fiir trockene, rieselfdhige,
abrasive und abriebempfindliche Stoffe

B Schubfdrderverfahren fiir korniges
Gut wie z. B. Quarzsand

B S-Forderverfahren fiir Staubgut
wie z. B. Bentonit, Kohlenstaub
und Additive

M PLI-Verfahren fiir verschleiBarmes
Fordern von abrasiven Stoffen
mit breitem Kornspektrum

Kernsand-Mischtechnik

Aufbereitungs- und Verteilanlagen mit

M Kernsandmischer STATORMIX
oder
B Chargen-Schwingmischer SM

Regeneriertechnik
M Altsand-Riickgewinnungsanlagen

B Regenerierstufe ROTAREG zur
Verbesserung der Altsandqualitét

B Engineering, Montagen und After-Sales-Service

KLEIN Anlagenbau AG
A Konrad-Adenauer-Stralie 200
D-57572 Niederfischbach
L E | Telefon 0 27 34/ 5 01-3 01
‘ , Telefax 0 27 34 [ 501-3 27
e-mail: info@klein-ag.de
Anlagenbau AG http:/fwwuwklein-ag.de



